
Generatorenfreiläufe
Overrunning alternator pulleys
Poulies à roue libre d’alternateur
Polea libre del alternador
Ruota libera dell’alternatore 2015/2016
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Als Unternehmen von Schaeffler hat INA 
den OAP erfunden und 1995 zum Patent 
angemeldet. Mit der 1998 veröffentlichten 
Patentschrift DE 195 11 188 C 2 wurde die 
„Vorrichtung zur Dämpfung von Dreh-
schwingungen in einem Antriebsstrang“ 
patentiert, die seitdem einen weltweiten 
Siegeszug angetreten hat. Mit über 150 
Mio. gelieferten Einheiten ist INA seit 1995 
Weltmarktführer und Erstausrüster aller 
namhaften Fahrzeughersteller.

INA – Erfinder des OAP

OAP-Er�nder  |  Spezialwerkzeug OAP  

In heutigen Motoren bilden meist alle 
schwingungsdämpfenden Elemente ein Sys-
tem. Das heißt: Verschleißt eine der
Komponenten, sind auch alle anderen vom 
Ausfall bedroht.
Im Sinne der Langlebigkeit sollte daher 
immer das Gesamtsystem überprüft - und 
gegebenenfalls auch andere Teile
erneuert werden. 

INA hat 1995 den Generatorenfreilauf er-
funden und ständig weiterentwickelt. Heute 
decken die Generatorenkomponenten des 
Unternehmens 95% aller Fahrzeuge ab. 

Mit über 150 Mio produzierten Freilaufrie-
menscheiben – in jedem fünften Fahrzeug 
– ist INA weltweiter Marktführer in der Erst-
ausrüstung und stellt ein breites Sortiment 
an OAPs und OADs im Ersatzteilmarkt zur 
Verfügung.

Schaeffler Automotive Aftermarket bietet zur 
Überprüfung und zum Austausch der Gene-
ratorenfreilaufriemenscheiben  einen 16-tei-
ligen Werkzeugkoffer (Art.-Nr. 400 0444 10) 
an, mit dem alle von INA angebotenen OAPs 
und OADs fachgerecht ausgetauscht werden 
können.

Art.-Nr. 400 0444 10

Spezialwerkzeug OAP

Angaben des Fahrzeugherstellers  
beachten.
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Setzen Sie den entsprechenden Adapter in 
die Freilaufriemenscheibe ein. (Bild 1).

Mit einem passenden Steckschlüssel-Auf-
satz oder Gabelschlüssel erzielen Sie eine 
höhere Hebelwirkung. Mit einer Hand um-
schließen Sie den Außenring der Freilaufrie-
menscheibe, mit der anderen verdrehen Sie 
das Werkzeug.

Gegen den Uhrzeigersinn blockiert das 
Werkzeug direkt und lässt sich nicht verdre-
hen (Bild 2). 

Im Uhrzeigersinn lässt sich das Werkzeug 
mit leichtem Widerstand uneingeschränkt 
verdrehen (Bild 3). 

Gegen den Uhrzeigersinn spüren Sie eine 
deutlich ansteigende Federkraft (Bild 4). 

Im Uhrzeigersinn lässt sich das Werkzeug 
mit leichtem Widerstand uneingeschränkt 
verdrehen (Bild 5).
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Arbeitsschritte 

Merkmale bei der  
Prüfung einer Gene- 
ratorenfreilaufriemen-
scheibe (OAP):  

Merkmale bei der  
Prüfung eines Generator-
Entkopplers (OAP):  

Hinweise: 
Im eingebauten Zustand lässt sich die Funktion einer Freilaufrie-
menscheibe nur schwer beurteilen. Daher empfiehlt es sich, 
diese vor der Prüfung auszubauen. Alle im Folgenden erwähnten 
Spezialwerkzeuge sind Teil unseres Werkzeugkoffers mit der 
Artikelnummer 400 0444 10.

Ist eine der beiden Funktionen nicht gegeben, muss der OAP/OAD 
ausgetauscht werden.

Einige wenige Freilaufriemenscheiben besitzen statt eines 
Rechts- ein Linksgewinde. Bei diesen sind die oben beschrie-
benen Funktionsprüfungen genau entgegengesetzt. Schutzkap-
pen müssen nach Überprüfung ausgetauscht werden.

Der Betrieb der OAPs und OADs ist fast ausnahmslos nur mit 
Schutzkappen zulässig.

  Funktionsprüfung gelaufener OAPs oder OADs
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In 1995, INA, part of the Schaeffler group, 
applied for a patent for its latest invention, 
the Overrunning Alternator Pulley (OAP). 
The “device for damping rotary oscillations 
in a drivetrain” was granted patent number 
DE 195 11 188 C2 in 1998, and has since 
gone on to become a global success.  
Since 1995, INA has supplied over 150 
million units, making it the global market 
leader, and remains the original equipment 
choice of the world‘s leading vehicle ma-
nufacturers.

INA – inventor of the OAP

Inventor of the OAP  |  Special tool for OAP   

In modern engines, all of the vibration-
reducing elements usually make up a single 
system. This means that if one component 
wears, all of the other components are at risk 
of failure.
To ensure a long service life, the entire FEAD 
system must always be checked for wear, 
and any worn parts should be replaced as 
necessary.

In 1995, INA invented the overrunning alter-
nator pulley and has continued to develop it 
ever since. Today, the company‘s alternator 
components have a market coverage of 95% 
of all vehicles. 

INA has manufactured over 150 million OAPs 
(one in every five vehicles), making it the 
global market leader in the production of 
original equipment. INA also offers a wide 
range of OAPs and OADs for the independent 
aftermarket.

Schaeffler Automotive Aftermarket can supply 
a 16 piece tool box (Part Nr. 400 0444 10) that 
supplies all of the necessary tools for correctly 
testing and replacing all models of OAP and 
OAD produced by INA.

Part Nr. 400 0444 10

Special tool for OAP

Note the specifications of the vehicle 
manufacturer.
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Insert the appropriate adaptor into the
overrunning alternator pulley (Fig. 1).

Use a suitable hexagon socket attachment
or open-ended spanner to achieve a higher 
leverage. Hold the overrunning alternator 
pulley outer ring with one hand and turn the 
tool with the other.

The tool jams immediately and cannot
be turned when moved in an anti-clockwise
direction (Fig. 2). 

The tool can be continuously turned in
a clockwise direction with a slight level
of resistance (Fig. 3). 

When turning in an anti-clockwise
direction, you will feel a noticeably
increasing spring force (Fig. 4). 

The tool can be continuously turned in
a clockwise direction with a slight level
of resistance (Fig. 5).
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Step-by-step guide

Characteristics to look out 
for when testing an  
overrunning alternator  
pulley (OAP):

Characteristics to look out 
for when testing an  
overrunning alternator
decoupler (OAD):

Note: 
When fitted, the function of an overrunning alternator pulley is
difficult to assess. It is therefore recommended to remove the 
pulley from the alternator before testing. All of the special tools 
mentioned below are part of our toolbox (Part Nr.  400 0444 10).

If one of the two functions is not working, the OAP/OAD must be
replaced.

A few overrunning alternator pulleys have a left-handed thread 
instead of a right-handed thread. For pulleys with a left-handed 
thread, the functions described above apply in the opposite di-
rection. The protective caps must be replaced after the test.

Operation is only permitted when these are replaced.

  Function test for used OAPs and OADs
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En tant que sociØtØ du groupe  
Schaeffler, INA a crØØ la poulie à  
roue libre d�alternateur et en a dØposØ  
le brevet en 1995. Avec le fascicule de  
brevet DE 195�11�188�C�2 publiØ en 1998, 
le «�dispositif d�amortissement des vibra-
tions d�une chaîne cinØmatique�» a ØtØ bre-
vetØ et a depuis connu un succŁs mondial. 
Avec plus de 150 millions d�unitØs produ-
ites depuis 1995, INA est devenu le leader 
du marchØ mondial et le fournisseur en 
premiŁre monte de tous les constructeurs 
automobiles de renom.

INA – Inventeur de l‘OAP

Dans les moteurs actuels, la plupart des 
ØlØments amortisseurs de vibrations forment 
un systŁme unique. Cela signifie que si l�un 
des composants est usØ, les autres sont 
Øgalement susceptibles d�Œtre dØfectueux.
Par consØquent, pour une longØvitØ accrue, 
l�intØgralitØ du systŁme doit toujours Œtre
contrôlØ et les autres ØlØments Øgalement 
Œtre remplacØs, le cas ØchØant.

INA a crØØ la poulie à roue libre d�alterna-
teur en 1995 et a mis en place un processus 
de dØveloppement continu. Aujourd�hui, les 
composants pour alternateurs INA couvrent 
95 % de l�ensemble des vØhicules.

Avec plus de 150 millions de poulies à roue 
libre produites (une poulie dans un vØhicule
sur cinq), INA est le leader mondial de 
l�Øquipement en premiŁre monte et propose 
une large gamme d�OAP et d�OAD sur le mar-
chØ des piŁces de rechange.

Schaeffler Automotive Aftermarket propose 
pour la vØrification et le remplacement des
poulies à roue libre d�alternateur une boîte à 
outils de 16 piŁces (rØf. 400 0444 10), grâce à
laquelle toutes les OAP et OAD vendues par 
INA peuvent Œtre montØes correctement.

Art.-Nr. 400 0444 10

Outil spécial OAP

Respecter les prØconisations du 
constructeur du vØhicule.

INA – Inventeur de l‘OAP  |  Outil spécial OAP  
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Mettez en place l‘adaptateur approprié
dans la poulie à roue libre (image 1).

A l‘aide d‘un support de clé à douille ou 
d‘une clé à fourche, exercez une force de 
levier élevée. Tenez la bague extérieure de la 
poulie à roue libre d‘une main et, de l‘autre, 
tournez l‘outil.

L‘outil est directement bloqué dans le sens 
inverse des aiguilles d‘une montre et ne  
tourne plus (image 2). 

L‘outil tourne librement dans le sens des  
aiguilles d‘une montre avec une légère  
résistance (image 3). 

En tournant l’outil dans le sens inverse des 
aiguilles d’une montre, on sent très nette-
ment la progression de la tension du ressort 
(image 4). 

La rotation dans le sens des aiguilles  
d’une montre est possible malgré une  
petite résistance (image 5).
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Etapes à suivre :

Caractéristiques de la  
vérification d‘une poulie 
à roue libre d‘alternateur 
(OAP) :

Caractéristiques de la  
vérification d‘un
découpleur (OAD) :

Remarque : 
le fonctionnement de la poulie à roue libre d�alternateur est
difficile à contrôler lorsqu�elle est dØjà montØe. De ce fait, il est 
recommandØ de la dØmonter avant le contrôle. Tous les outils 
spØciaux mentionnØs ci-dessous sont disponibles dans notre 
boîte à outils rØfØrence 400 0444 10.

Si l’un des deux tests n’aboutit pas au résultat décrit, 
il faut impérativement remplacer la poulie à roue libre 
d’alternateur / le découpleur d’alternateur. 

Au lieu d’avoir un filetage à droite, un petit nombre de poulies  
à roue libre d’alternateur ont un filetage à gauche. Dans ces 
poulies, les fonctions décrites ci-dessus sont exactement  
inversées.

  Test de fonctionnement de l‘OAP ou de l‘OAD déjà montée
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Como empresa de Schaeffler, INA ha 
inventado el OAP y solicitado la patente 
en 1995. Con la publicación en 1998 de la 
escritura de patente DE 195 11 188 C 2, se 
patentó el „Dispositivo para la amortigua-
ción de las oscilaciones de torsión en una 
cadena cinemática“, que ha alcanzado 
desde entonces un éxito en todo el mundo.  
Con más de 150 Mill. de unidades vendi-
das, INA es desde 1995 líder del mercado 
mundial y primer equipador de entre todos 
los fabricantes de vehículos más presti-
giosos.

INA – Inventor de la OAP

En los motores actuales, la mayoría de los 
elementos del amortiguador de vibraciones 
forman un sistema. Es decir: Si se desgasta 
uno de los componentes, todos los demás 
corren peligro de averiarse.
Por eso, para alargar su vida útil, se debería 
comprobar siempre el sistema completo y, en 
caso necesario, sustituir alguna pieza.

En 1995 INA creó la Polea libre del alternador 
y desde entonces trabaja en su desarrollo. 
Este producto de INA están presentes en el 
95% de los vehículos.

La compañía lidera el mercado en equipa-
miento original con más de 150 millones de 
poleas de polea libre fabricadas e instaladas 
en uno de cada cinco vehículos, y ofrece una
amplia gama de OAP y OAD en el mercado de 
piezas de recambio.

Para realizar la comprobación y la sustitución 
de las poleas de polea libre de alternador
Schaeffler Automotive Aftermarket pone a  
su disposición un maletín de herramientas 
formado por 16 piezas (número de artículo 
400 0444 10) que posee todo lo necesario  
para sustituir de forma profesional todos los
OAP y OAD de INA.

Art.-Nr. 400 0444 10

Herramienta especial OAP

Deben observarse las indicaciones 
del fabricante del vehículo.

INA – Inventor de la OAP  |  Herramienta especial OAP  
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Coloque el adaptador correspondiente
en la polea libre (Fig. 1).

Con una llave tubular o de boca conseguirá
realizar una mayor acción de palanca. Con 
una mano, rodee el diámetro exterior de la 
polea de rueda libre, con la otra, gire la her-
ramienta.

Al girar en sentido antihorario, se bloquea la 
herramienta y no se puede girar (Fig. 2). 

En sentido horario, la herramienta se  
puede girar con una ligera resistencia sin 
limitaciones (Fig. 3). 

Al girar en sentido antihorario, se percibe 
una resistencia claramente creciente (Fig. 4). 

En sentido horario, la herramienta se  
puede girar con una ligera resistencia sin 
limitaciones (Fig. 5).
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Procedimiento:

Características durante la 
comprobación de las poleas 
libres de altenador (OAP):

Características durante  
la comprobación de un 
desacoplador (OAD):

Nota : 
Es difícil evaluar el funcionamiento de un polea libre de alter-
nador montada. Por lo tanto, se recomienda desmontarla antes 
de la comprobación. Todas las herramientas especiales que se 
indican a continuación forman parte de nuestro maletín de her-
ramientas con número de artículo 400 0444 10.

Si una de las dos funciones no es correcta, se deberá sustituir el
OAP / OAD.

Algunas poleas de rueda libre contienen una rosca a izquierdas 
en lugar de a derechas. En ese caso, las funciones descritas 
arriba serían las contrarias. Tras la comprobación, se deben su-
stituir las tapas protectoras.

Las OAP deben funcionar con la tapa protectora colocada.

  Comprobación del funcionamiento de las OAP y OAD usadas
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Schaeffler, con il brand INA, ha progettato 
e brevettato la puleggia ruota libera al-
ternatore nel 1995. Con la descrizione del 
brevetto DE 195 11 188 C 2, pubblicata nel 
1998, è stato brevettato il „dispositivo per 
lo smorzamento delle vibrazioni torsionali  
in un gruppo propulsore“, diventato da 
allora un successo a livello internazionale. 
Con oltre 150 milioni di unità vendute, dal 
1995 INA è leader di mercato e fornitore di 
primo impianto dei più importanti costrutto-
ri di autoveicoli.

INA – L‘inventore dell‘OAP

Nei motori attuali la maggioranza degli ele-
menti ad ammortizzazione di vibrazioni costi-
tuisce un sistema. Ciò vuol dire che se uno 
dei componenti si usura anche tutti gli altri 
sono soggetti al probabile guasto.
Per quanto riguarda la durata occorre quindi 
sempre sottoporre a verifica l‘intero sistema,
ed eventualmente sostituire anche gli altri 
componenti.

La ruota libera dell‘alternatore, inventata 
da INA nel 1995, è stata costantemente 
rielaborata Attualmente, i componenti 
dell‘alternatore dell‘azienda e sono montati 
nel 95% di tutti gli autoveicoli.

INA, con più di 150 milioni di pulegge ruota 
libera prodotte, in un veicolo su cinque, è
un‘azienda leader in termini di primo equipag-
giamento e fornisce un assortimento com-
pleto di OAP e OAD nel mercato delle parti di 
ricambio.

Schaeffler Automotive Aftermarket per il con-
trollo e la sostituzione delle pulegge ruota
libera dell‘alternatore offre una valigetta di 
utensili da 16 pezzi (N. art. 400 0444 10), che 
consente di effettuare a regola d‘arte la sosti-
tuzione di tutti i dispositivi OAP e OAD offerti
da INA.

Art.-Nr. 400 0444 10

Attrezzo speciale OAP

Osservare le indicazioni del costrut-
tore del veicolo.

    INA – L‘inventore dell‘OAP  |  Attrezzo speciale OAP  
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Inserire l‘adattatore corrispondente nella 
puleggia ruota libera. (figura 1).

Servendosi di un inserto bussola o di una 
chiave fissa idonea si ottiene un effetto leva 
maggiore. Con una mano chiudere l‘anello 
esterno della puleggia ruota libera e con 
l‘altra ruotarel‘utensile.

In senso antiorario l‘utensile si blocca di-
rettamente e non è più possibile ruotarlo 
(figura 2). 

In senso orario è possibile ruotare libera-
mente l‘utensile con una leggera resistenza 
(figura 3). 

In senso antiorario si percepisce una re-
sistenza elastica notevolmente maggiore 
(figura 4). 

liberamente l‘utensile con una leggera
resistenza (figura 5).
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Fasi di lavoro:

Indicazioni nel controllo di 
una puleggia ruota libera 
dell‘alternatore (OAP):

Indicazioni nel controllo di 
un Disaccoppiatore (OAD):

Nota : 
piuttosto difficile valutare il funzionamento della puleggia ruota 
libera quando è montata. Per questo si consiglia di smontarla 
prima di procedere al controllo. Tutti gli utensili speciali menzi-
onati di seguito fanno parte della nostra valigetta utensili con il 
numero articolo 400 0444 10.

Se una delle due funzioni non è disponibile, è necessario sosti-
tuire il sistema OAP/OAD.

Alcune pulegge ruota libera, al posto della filettatura destrorsa, 
presentano una filettatura sinistrorsa. In questo caso le funzioni 
sopra descritte sono invertite. Terminato il controllo, è necessa-
rio sostituire i coperchi.

Solo con questi è consentito il funzionamento.

  Controllo di funzionamento degli OAP o OAD usati
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